MITOL tovarna lepll d d.,Sezana

(3]
MUSZAKI ADATLAP

TERMOKOL 2080

élzarashoz

LEIRAS
A TERMOKOL 2080 patronos olvadék ragasztd, Holzher tipusu élzarégépekhez.
FELHASZNALASI TERULET
Massziv falécek, furnér, melamin, poliészter, ABS és PVC élféliak élzarégéppel térténd ragasztasara.
A RAGASZTO TULAJDONSAGAI
kétéanyaga EVA kopolimer
viszkozitas (ASTM D-3236) 200°C-on kb. 100 000 mPa s
olvadaspont (ASTM E-28) kb. 100°C
kiilsé - szin jel /05 ... fehér

/15 ... bézs (pigment nélkul)

/25 ... vilagosbarna

/35 ... sotétbarna

/45 ... fekete
jelolés nem szukséges. A ragaszté nincs besorolva

a veszélyes anyagok kozé.

HASZNALATI UTASITAS

A hémérsékletnek a ragasztas el6tt munkahdmérsékletet kell elérnie. A tul alacsony hémérséklet kihat a felhordott
ragasztd ragasztasi képességére (a ragasztd nyuldssa valik) és lerdviditi a nyitott ragasztasi id6ét, a ragasztd
hosszabb ideig tarto tulmelegitéskor szétesik és veszit ragasztasi tulajdonsagaibdl. Ezért javasoljuk, hogy hosszabb
ideig tartd szlinet (megszakitas) esetén a ragaszté hémérsékletét csokkentse kb. 160°C-ra.

Rendszeresen kell ellenérizni a h6szabalyozé miikddéseét is (ellendrizni a hémérséklet szabalyos mérését).

A ragasztéasra szant fellletet megfeleléen kell el6késziteni: a ragasztét szaraz, tiszta, portalanitott,
szobahémeérsékletre klimatizalt (min. 18°C) fellletre hordjuk fel.

Jé mindségu illeszték érdekében lgyelni kell a kérnyezet és a ragasztandd anyagok hémérsékletére, és be kell
tartani a gépgyarté hasznalati utasitasat. A munka mddszere, a munkafeltételek, a gép beallitasa, a ragasztandé
anyagok fajtaja, befolyasolja a ragasztas eredményét.

Optimalis munkafeltételek:

a ragasztando anyagok és a kdrnyezet hémérséklete 18 -25°C
relativ paratartalom 60 -70 %

a faanyag nedvességtartalma 8-10%

a ragaszto felhordasa 180 - 250 g/m?
munkahémérséklet 210 - 220°C

a megmunkalandé anyagok elétolasi sebessége min. 12 m/perc

A javasolt felhasznalastdl torténd eltérés nem megfeleld ragasztast eredmenyerhet.

TISZTITAS

Az olvaszté Ustot rendszeresen kell ellendrizni. Az st falarol el kell tavolitani a raégett ragaszté réteget, mert ez
korlatozza a hdvezetést és ezaltal kihat az olvasztds sebességére. A tisztitdst akkor végezzik, amikor a tartaly
hideg. A tisztitashoz methilen klorid és toluen 1:1 aranyu keverékeét javasoljuk.

KISZERELES

karton 05 és 15 szinek 45 db karton; 14,85 kg netto suly
karton 25,35,45 szinek 18 db karton; 5,94 kg nettd suly
TAROLAS

Eredeti zart csomagolasban, szaraz, hiivés helyiségben, +25°C-ig terjed6 hémérsékleten, héforrastél tavol.

A termékeinkre vonatkozé és fent leirt informaciok és javaslatok eddig megszerzett sajat tapasztalataink, laboratériumi bevizsgalasok, gyakorlati
alkalmazas az alapja.

Biztositjuk termékeink min6ségének allandésagat, valamint a miszaki specifikaciéval 6sszehangolt paramétereket. Miiszaki tanacsadd szolgalatunk
az On rendelkezésére all. A vevét pedig arra kételezi, hogy termékeinket sajat felhasznalasi teriiletén (eljaras, anyagok) is probalja ki. A
prébakisérletet meg kell ismételni az anyag cseréjekor vagy mas szallitd esetében is.

Mivel termékeinket kuldnbdz8 anyagokkal egyitt és valtozé munkakdrimények kdzétt hasznaljak, melyre nincs kihatasunk, szébeli ajanlat, vagy mas
korulmény miatt keletkezd kévetkezményekért nem vallalunk felelésséget.

1/1 TERMOKOL 2080 - 01/05



